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ZWECK DER BETRIEBSANLEITUNG

Diese Betriebsanleitung dient dazu, den Bediener bei der korrekten Inbetriebnahme der Maschine zu
unterstitzen, die geltenden Sicherheitsrichtlinien der EU zu verdeutlichen und eventuelle Gefahren
durch falsche Anwendung zu vermeiden.

ALLGEMEINES

¢ Fir eine korrekte und sichere Benutzung des Geréts ist es notwendig, die Vorschriften in dieser
Betriebsanleitung zu befolgen:
v' Installation
v' Inbetriebnahme
v' Wartung
v' Entsorgung

e Der Hersteller haftet nicht fiir etwaige Schdden, die durch Missachtung der vorliegenden
Betriebsanleitung hervorgerufen werden.kGnnen. _

e Die Hinweisschilder auf dem Gerdt gut durchlesen, auf keinen Fall zudecken und bei
Beschadigung sofort ersetzen.

.» - Die Anleitung sorgféltig aufbewahren.

¢ Der Hersteller behalt sich das Recht vor, diese Anleitung ohne Voranklindigung zu aktualisieren.

e Die Gerate sind ausschlieBlich fir industrielles und gewerbliches Kiihlen an einem festen Ort
vorgesehen (Der Einsatzbereich ist in dem Hauptkatalog des Herstellers aufgefiihrt)..Der Einsatz
flir andere Zwecke ist nicht zuldssig. Jede andere Anwendung wird ' als unsachgemal und
gefahrlich betrachtet.

e Nach Entfernen der Verpackung sicherstellen, dass das Gerat unbeschadigt und vollstéandig ist,
andernfalls ist sich an den Handler zu wenden.

e Das Gerat darf nicht in Umgebungen mit brennbarem Gas oder Explosionsgefahr verwendet
werden.

e Bei Funktionsstérungen die Stromzufuhr unterbrechen.

e Die Reinigung und eventuelle Wartungsarbeiten dirfen nur durch Fachpersonal durchgefiihrt
werden.

e Das Geréat nicht mit direktem oder unter Druck stehendem Wasserstrahl oder giftigen Substanzen
reinigen.

¢ Das Gerat nicht ohne Sicherungen benutzen.

e Keine Behalter mit Flussigkeit auf dem Gerat abstellen.

e Das Gerat vor Hitzequellen schiitzen.

* Bei Feuer einen Pulverldscher verwenden.

Das Verpackungsmaterial muss den gesetzlichen Bestimmungen entsprechend entsorgt werden.

IDENTIFIZIERUNG DER MASCHINE
Samtliche Geréte sind mit einem Typenschild versehen (die Position ist in Abb. 1 angezeigt), auf dem
folgende Angaben enthalten sind:
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Code

Seriennummer

Stromaufnahme in Ampere (A)

Stromaufnahme in Watt (W)

KihImitteltyp

Versorgungsspannung (Volt/Ph/Hz)

Maximaler Betriebsdruck PS HP (Seite Hochdruck) — PS LP (Seite Niedrigdruck)
Geratekategorie entsprechend Richtlinie 97/23CE (PED)

Abb. 1

I
s 7 D— n
Ei

~Typenschild

Identifizierung der Seriennummer:

Ziffern 1 und 2 = die beiden letzten Ziffern des Herstellungsjahres
Ziffern 3 und 4 = Kalenderwoche der Gerateherstellung
Ziffern 5, 6, 7 und 8 = aufsteigende Nummern

BESCHREIBUNG DER MASCHINE

- Die Gerate der Serie MX-SX sind Verflissigungssatze und Split Systems mit Gehduse und

Schaltschrank fiir die kommerzielle Kiihlung. Sie sind flir die externe Montage vorgesehen. Das
Stahlgehduse ist selbsttragend, elektroverzinkt und epoxidbeschichtet.

INSTALLATION
Vor der Installation muss ein Projekt fir die Kiihlanlage mit folgenden Punkten erstellt werden:

a) samtliche Komponenten der Kihlanlage (z.B. Verfllssiger, Verdampfer, Thermostatventil,
Bedienfeld/Schaltschrank, LeitungsgréBe, eventuelle Sicherheitskomponenten usw.)

b) Installationsort der Anlage

c) Leitungsverlauf

Die Installierung muss entsprechend den geltenden Bestimmungen von Fachleuten durchgefiihrt
werden.

Das Blocksystem der Serie SP darf nur auf senkrechte und das Modell ST nur auf waagerechte
Wénde installiert werden.

Das Blocksystem darf nicht in geschlossenen Raumen installiert werden, die nicht Uber
ausreichende Frischluftrickfihrung verfligen.

Ausreichend Freiraum um das Gerat lassen um eine Wartung unter sicheren Bedingungen zu
gewdhrleisten.

Das Gerdt mit einem Gabelstapler (oder einem anderen angemessenen Hubgerat) anheben,
indem die Gabeln entsprechend der Abb. 3 an den beiden Schienen eingefiihrt werden. Nach der
Installation die Schienen durch Losen der Befestigungsschrauben entfernen.

Fur das Gewicht siehe Tabelle ,Charakteristiken” am Schluss der Anleitung.

Das Gerat muss in waagerechter Position auf dem Boden paositioniert werden und kann an den
entsprechenden Léchern mit Diibeln (Fischer) am Boden befestigt werden.
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5. 1 Installation des Verdampfers
Siehe Abb. 2 und beiliegende Unterlagen.

Abb. 2

Legende [
S = Saugrohr /
D = Druckrohr

Sf = Siphon Wasserablass

R = Heizwiderstand Abfluss (nur fir Modelle MBP und

b_'\ ;~‘;‘.{‘:'”
p A -] ‘
T =

7 L

£

SE/ MIN 500mm

5. 2 Anschluss des Kiihlaggregats
Fir diesen Anschluss miissen die Leitungen fir Flissigkeit und Saugrohr entsprechend den
Durchmessern der Gerateanschliisse vorgesehen werden. Die angegebenen Durchmesser werden bis
max. 10 m Ldnge empfohlen. Bei gréBeren Entfernungen muss der Durchmesser so ausgelegt
werden, dass die korrekte Gasgeschwindigkeit gewahrleistet ist.

Die Leitungen werden nahe der Biegungen, Schweinahte und auf graden Strecken alle 1,5 -2 m an
der Wand befestigt.

Abb. 3

2000

2000
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Isolierung der Saugleitung

Aufgrund einer Verdampfungstemperatur unter -10°C werden die Saugleitungen mit einem
mindestens 13mm dicken Kondensierungsschutzmantel isoliert werden um eine Erwdrmung zu
begrenzen.

Olriickfiihrung
Die Systeme miissen so ausgelegt sein, dass in jedem Fall eine Rickfiihrung des Ols zum Verdichter

garantiert ist.

Bei der in Abb. 4 dargestellten Situation (Verflissiger (iber dem Verdampfer) ist es wichtig, alle 2m
Héhenunterschied Siphons am Saugrohr vorzusehen, um eine Riickfilhrung des Ols zum Verdichter zu
garantieren. In jedem Fall muss das Saugrohr auf waagerechten Abschnitten ein Gefalle vonn
mindestens 3% zum Verdichter besitzen.

Hinzufiigen von Ol
Bei den meisten Installationen, bei denen die Leitungen kirzer als 10 m sind, muss kein Ol

hinzugefiigt werden. Bei dickeren Leitungen oder Léngen Gber 10 m muss eine kleine Menge Ol
hinzugefiigt werden.

Entleeren

Ausschlaggebend fiir einen guten Betrieb der Kihlanlage und die Lebensdauer des Verdichters ist
eine korrekte Entleerung des Systems, damit die Luft- und Feuchtigkeitsmenge unter den zulassigen
Werten liegt. Die Einflihrung neuer Gassorten hat den Einsatz neuer Ole auf Polyesterbasis mit einer
starkeren Feuchtigkeitsaufnahme erforderlich gemacht, weshalb die Entleerung sorgfaltiger
durchgefiihrt werden muss; die Entleerung sollte an beiden Enden des Kreislaufs durchgefiihrt
werden. Es sollte ein Druck von unter 5 Pa erreicht werden.

Wichtig: Um irreparable Schdden am Verdichter zu vermeiden, darf er nicht im entleerten Zustand
ohne Gas betrieben werden.

Weéhrend der Entleerung und der Fiillung ist-daran zu denken, die Spule des Solenoidventils der
Flussigkeitsleitung mit Strom zu versorgen -

Auffiillen mit Kiihimittel

“Nach dem Entleeren muss das System mit dem auf dem Typenschild angegebenen Kihlmitteltyp oder
zuldssigen Alternativen aufgefiillt werden. Fiir ein korrektes Auffiillen wird empfohlen, nach dem
Entleeren einen Teil des KuhImittels in den Verdichter zu pumpen; den Verdichter starten um das
restliche KihImittel anzusaugen.

Um die korrekte Gasmenge einzuschdtzen, ein Manometer an' die bereits “vorbereiteten
Druckanschlisse schlieBen; der Druck muss mit dem der Betriebsbedingungen des Gerats
Ubereinstimmen.

Wichtig: die Kiihlmittel-Gasmischungen diirfen nur in flissigem Zustand in das System gegeben
werden.

Das Auffillen darf nur durch Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Zum Auffillen, Entleeren und Priifen des Kiihimittels missen gegen die niedrigen Temperaturen
Schutzhandschuhe getragen werden.

Uberpriifen von Lecks
Ein System kann nur dann langfristig und fir die gesamte Lebensdauer des Verdichters effizient

betrieben werden, wenn samtliche Angaben zur korrekten Installation berlcksichtigt werden, wozu
auch die Abwesenheit von Kihlmittellecks zahlt. Schatzungsweise 10% KuihImittelverlust der
Gesamtfiillung der Anlage in 15 Jahren Verdichterbetrieb garantieren dennoch einen guten Betrieb
des Kihlsystems. Mit den neuen Gasen (R134a; R404A und Mischungen) wird ein Kihlmittelverlust
durch nicht korrekt ausgefiihrte SchweiBarbeiten und Anschliisse aufgrund der kleineren Gasmolekiile
wahrscheinlicher; aus diesem Grund missen SchweiBndhte mit fur das verwendete Gas
angemessenen Gerédten und Methoden auf Lecks kontrolliert werden.
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Gehéause-Heizwiderstand (inbegriffen

Falls die Verdichtung in einer Raumtemperatur unter +5°C durchgefihrt wird, muss ein Gehduse
Heizwiderstand verwendet werden, um eine Ansammlung von Flissigkeit im unteren
Verdichterbereich wahrend des Stillstands zu verhindern; es muss auBerdem der Verfllssiger
heruntergefahren werden, beispielsweise durch Reduzierung der Luftzufuhr (z.B. durch
Geschwindigkeitsregler).

Betriebszyklus
¢ Die Systeme missen so ausgelegt sein, dass sie 5 on/off-Zyklen pro Stunde nicht Gbersteigen.

e Das Einschreiten der Thermo-/Amperesicherung schaltet den Verdichter ab, der nur nach der fur
die Sicherungskontakte erforderliche Resetzeit neu gestartet wird.

Betriebsdauer

¢ Die Systeme missen flr max. 80% der Zeit bei Normalbetrieb ausgelegt sein

¢ 100% Verdichterbetrieb darf nur unter harter Belastung und Umweltbedingungen erfolgen, die
auBerhalb der zulassigen Betriebsbedingungen liegen.

Druckwéchter

¢ Sdmtliche Gerdte sind mit einem HBP Sicherheits-Druckwachter mit max. 28 bar ausgeristet.

e Die LBP Sicherheits-Druckwéchter werden entsprechend dem verwendeten Gas und der
Applikation des Verdichters geeicht. Es wird empfohlen, die Werte der folgenden Tabelle zu

verwenden:
Gas °C=[bar] Set Differenzial
LBP Applikation MBP  R404A -25°C=1,5 bar 3 bar 1,5 bar
LBP Applikation LBP  R404A -46°C=0 bar 3 bar 3 bar

Sicherheitsventile am Fliissigkeitsbehalter

e Gerate der Risikoklasse 0 sind mit keinen Sicherheitsventilen ausgestattet.

* Gerate der Risikoklasse I sind mit einem Sicherheitsstopsel ausgestattet. Das Gerét kann mit
maximal 10 kg Gas aufgefiillt werden.

e Gerate der Risikoklasse II sind mit einem Sicherheitsventil ausgestattet.

-Die Risikoklasse des Gerats ist auf dem am Gerat angebrachten Typenschild angegeben.

Stromanschluss
Der Stromanschluss muss durch Fachleute durchgefiihrt werden und iden: nationalentechnischen
Richtlinien am Installationsort des Geréts entsprechen.

Einen thermomagnetischen Differenzialschalter mit einer Auslésekurve Typ C (10+15 In) zwischen
Stromnetz und Schaltschrank (Optional) installieren und sicherstellen, dass die Netzspannung mit
der auf dem Schild angegebenen Spannung Ubereinstimmt (siehe Etikette auf dem Gerat);
zulassige Toleranz + 10% der Nennspannung. Fir die Auslegung des Differenzialschalters muss die
auf dem Schild angegebene Leistungsaufnahme berticksichtigt werden.

e ANM.: Der thermomagnetische Schalter muss direkt am Blocksystem installiert werden, um bei
Wartungsarbeiten fiir den Techniker gut sichtbar und erreichbar zu sein.

e Der Querschnitt des Netzkabels muss fur die Leistungsaufnahme des Gerdts ausgelegt sein (siehe
Angaben auf dem Gerateschild).

e Es ist gesetzlich vorgeschrieben, dass das Gerat an eine effiziente Erdung angeschlossen wird. Der
Hersteller enthebt sich jeglicher Verantwortung bei Nichtbeachtung dieser Vorgabe. Der Hersteller
Gbernimmt keine Haftung, wenn die elektrische Anlage, an die das Gerat angeschlossen wird, nicht
den geltenden Richtlinien entspricht.

¢ Bei Gerdten mit dreiphasiger Stromversorgung muss beim Ventilatorstart die Rotationsrichtung
kontrolliert werden; falls die Richtung nicht mit dem Pfeil tbereinstimmt, das Gerat abschalten und
zwei Phasen der Stromleitung austauschen. AnschlieBend das Gerat neu starten.

e Auf dem Verdampfer muss ein auf 40°C geeichter mechanischer Thermostat montiert werden, der

bei Uberhitzung die Heizwiderstande abschaltet. Der Sensor des Thermostats muss an der
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h&chsten Stelle des Verdampfers in die Lamellen gesteckt werden.

6. TECHNISCHE DATEN
Alle Verflissiger der Serie MX stehen mit Stickstoff unter Druck; sie sind mit Druckwachtern
ausgestattet, auf der HBP und LBP-Seite regulierbar.
Es folgt das Kiihlschema des Verflissigers mit Luftverflissiger, das aus folgenden Komponenten
besteht:
e Abb. 6 Kiihlschema des Verflissigers
e Die Kuihlschemen fiir Nicht-Standardgerate sind dem Gerat beigelegt.
Darin sind die Komponenten der Verflussigers aufgefihrt.

SL1 = Magnetventil auf der
Flussigkeitsleitung
RC = Olsumpfheizung

Abb. 6

Legende Symbole: N o
M = Verdichter
CO = Verfliissiger l_dn Ll |
RIC = Flussigkeitssammler et |
RA = Hahn Saugleitung A
RL = Hahn Flissigkeit ‘r “’Q\, Jx |
SP = Flissigkeitabscheider Y |

|

IN = Schauglas _
An = Vibrationsschutz E\ T

PA = Hochdruckschalter _ﬁfl = (@] i

PD = doppelter Druckwichter (Sicherung) st w fL

FL = Filtertrockner

VS = Sicherheitsventil/Deckel Sicherung

Die VerflUssiger konnen fir verschiedene Installationsarten verwendet werden:
e Kiihlzellen -
e Chiller usw. -

An jeden Verflissiger konnen mehrere Verdampfer angeschlossen werden,” natiirlich den-Kihlbedingungen
entsprechend; die Komponenten missen jedenfalls sorgfaltig ausgewahlt werden. Es folgten die oben

aufgefiihrten Kiihlschemen ergénzende Beispiele von Kiihlschemen.
e Kuhlschema Verdampferseite (Abb. 7)

Abb. 7

Legende Symbole:

EV = Verdampfer
VT = Thermostatventil
S =Siphon
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10.

2

ELEKTROSCHEMA
Die Elektroschemen befinden sich in dem Schaltschrank des Geréts.

SICHERHEITSVENTIL (wo vorgesehen)

Hinweise und Einsatzbeschrinkungen

Es wird empfohlen, das Sicherheitsventil nach Einschreiten auszutauschen;

Wahrend der Ausstrémung konnen Ablagerungen auf der Ventildichtung durch die Herstellung der

Komponenten und Leitungen die Dichtigkeit beeintrachtigen.

¢ Vor dem Austausch des Ventils ist darauf zu achten, dass die Anlage in dem Arbeitsbereich nicht
unter Druck oder hohen Temperaturen steht.

Wartung/Kontrolle und Ventileinstellung
ACHTUNG! Fiir das Sicherheitsventil ist keine Wartung vorgesehen. Das Entfernen des Deckels

oder des Siegels wird als eine unbefugte Anderung der Tarierung betrachtet und fiihrt zum

Verfall der Herstellergarantie.

¢ Die Kontrolle der Sicherheitsventile obliegt den befugten Behérden und untersteht der
spezifischen Gesetzgebung des jeweiligen Installationsortes.

voraussichtliche Lebensdauer
Es wird empfohlen, das Sicherheitsventil alle 5 Jahre zu (berprifen.

WARTUNG UND REINIGUNG

Die Wartung und Reinigung darf nur durch Fachpersonal erfolgen.

Vor Eingriffen muss kontrolliert werden, dass die Stromversorgung unterbrochen ist.

e RegelmaBig (mindestens einmal monatlich) den Verflissiger von Staub und Fett befreien. Falls
die Einheit an einem sehr staubigen Ort installiert ist, muss sie gegebenenfalls haufiger gereinigt
werden. ’

e Bei einem Austausch von Maschinenkomponenten diirfen diese nur durch originalgetreue
teile ersetzt werden

.e - Feste und bewegliche Kontakte aller Kontaktgeber reinigen und bei VerschleiBerscheinung

ersetzen (vierteljahrlich).

e Den festen Sitz aller elektrischer Klemmen in den Schaltschranken, sowie der Klemmleisten aller
Elektrogerate priifen; auch die Sicherungen sorgfaltig auf guten Sitz kontrollieren (vierteljahrlich).

e Eine Sichtkontrolle aller Kuhlkreislaufe, auch innerhalb ‘des’ Gerdts, ' auf einen -eventuellen
Kihlmittelverlust durchfihren, was sich auch durch Schmierdlspuren duBern kann. Bei Zweifel
schnell und griindlich einschreiten (vierteljahrlich).

e Den korrekten Kiihimittelfluss im Sichtfenster der Flussigkeitsleitung kontrollieren (vierteljéhrlich).

¢ Den Olstand mittels der am Verdichtergehduse montierten Anzeige (wenn vorhanden) tiberpriifen
(vierteljahrlich).

e Sorgfiltig die Farbe des feuchtigkeitsempfindlichen Elements im Sichtfenster der
Flussigkeitsleitung kontrollieren; griin = trocken, gelb = feucht. Bei Feuchtigkeit muss das Gerat
sofort abgeschaltet und der Filter der Flussigkeitsleitung, das Kithimittel und das Ol ausgetauscht
werden. Nach 3 Tagen Betrieb die Kontrolle wiederholen (vierteljahrlich).

e Den Verdichter auf Gerduschbildung Gberprifen. Mit Vorsicht durchfiihren, da sich das System in
Betrieb befinden muss; auf Ticken oder Vibrationen achten, da es sich um Anzeichen von Schaden
oder ein zu groBes Spiel beweglicher Bauteile handeln kénnte(vierteljahrlich).

¢ Wichtig: Nach Wartungsarbeiten alle Schutzvorrichtungen montieren (Verkleidung und Rost).

Das Sicherheitsventil nur dann ausbauen, wenn das Gas zuvor im Flussigkeitsbehalter aufgesammelt

wurde.

ENTSORGUNG
Wird das Gerat auBer Betrieb genommen, muss es von der Stromversorgung getrennt werden. Das
im Gerat enthaltene Gas darf nicht in die Umwelt geraten. Das Kompressionsél muss getrennt
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11.

entsorgt werden; aus diesem Grund sollte die Einheit entsprechend den gesetzlichen Vorgaben nur in
spezialisierten Sammelstellen und nicht als normaler Metallschrott entsorgt werden.

OPTIONEN

¢ Drehzahlregle fiir Kondensator - Liifter
Regelt die Geschwindigkeit des Verfllssigerventilators in Funktion des Kondensationsdrucks, um
diesen in dem vorgegebenen Bereich zu halten. Er wird an den Hochdruckkreislauf geschlossen.
Die Betriebsanleitung ist den Maschinenunterlagen beigelegt.

o Kailtemittel :R22 n

Andere Gase als R404A (Standard), erkennbar durch den Maschinencode: E=R22

o Olabscheider
Betragt der Abstand zwischen Verflissiger und Verdampfer mehr als 10 m, wird die Anwendung
eines Oltrenners empfohlen, der das vom verdichteten Gas beférderte Ol abscheidet und
gleichméBig an das Gerategehause zuriickfihrt und somit eine effiziente Schmierung der
beweglichen Verdichterelemente garantiert.

¢ Spannungsmonitor
Dieses elektronische Gerat wird nur auf Anfrage installiert. Es unterbricht die Stromversorgung

wenn die Spannung vor der Einheit den eingestellten Grenzbereich verladsst. Die Grenzbereiche
(min. und max.) sind einstellbar; die erneute Stromzufuhr erfolgt automatisch nach einer am Gerat
einstellbaren Zeitspanne. Der Monitor wird in dem Schaltschrank montiert.

¢  Andere Spannung

Es: SXM2357022

400/3/50 Hz
220/3/60 Hz
460/3/60 Hz
380/3/60 Hz
230/3/50 Hz

NN

¢ FI-Schutzschalter
Vorrichtung zum Schutz des Verfliissigungssatze vor Uberlastung ,KurzschluB undindirekten
Bertihren.
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12. TABELLE FEHLERSUCHE

SYMPTOME ——

URSACHEN

Saugdruck zu niedrig

Saugdruck zu hoch

Zufuhrdruck zu niedrig
Zufuhrdruck zu hoch

Saug- und Zufuhrdrucke neigen zu Ausgleich

Saugtemperatur zu niedrig

Saugtemperatur zu hoch

Zufuhrtemperatur zu niedrig

Zufuhrtemperatur zu hoch

Differenz zwischen Temperatur Wassereintritt und —austritt zu

hoch

Ditferenz zwischen durchschnitt. Temperatur Wasser und

Kondensation zu hoch

Gluckern durch Gas in den Expansionselementen
Gesperrtes Thermostat-Expansionsventil geschlossen

Olstand im Kompressor zu niedrig

Verdampfer gefiillt oder unzureichend abgetaut

Gasblasen im Sichtfenster erkennbar

Entleerung unmoglich

unnatiirliche Gerduschbildung im Verdichter

Druckwiichter AP hiufig abgeschaltet

Druckwiichter BP hiufg abgeschaltet

Verdichter startet zu friih

Verdichter immer in Betrieb

Verdichter startet nicht

Hahn Druckleitung geschlossen oder verklemmt

Hahn Saugleitung geschlossen oder verklemmt

Ansaugventil oder Kolbensegment undicht

Ventil Zuleitung undicht

Zuleitung verstopft

Saugleitung verstopft, falsch dimensioniert oder
Verdampfer schlecht versorgt

Saugleitung schlecht isoliert

Leistung Expansionsventil zu hoch

Leistung Expansionsventil zu niedrig

Anheben von Ablagerungen durch Absaugen von
Fliissigkeit oder Fremdkorpern

Fliissigkeitsleitungen verstopft

By-Pass Hahn offen oder Sollbruchscheibe beschadigt

Manometer nicht tariert

Thermometer ungenau

Kithlwasserfluss unzureichend

Verflilssiger innen oder aulien verschmutzt

abzutauender Verdampfer innen oder aulen zu stark
verschmutzt. Ol vorhanden.

nicht kondensierbare Luft oder Gas vorhanden

hohe Kondenswassertemperatur

Kiihlfliissigkeit fehlt

zu viel Kithlfliissigkeit

Saugfilter verstopft

Hahn der Olriickfiihrleitung geschlossen

[ ]

Filter der Olriickfithrung verschmutzt

Gelenkanschluss, Lager oder Kolbenringe verschlissen

Filter des Expansionsventils verstopft

Ol fehlt

Eishildung auf Nadel des Expansionsventils

Expansionsventil defekt

zu viel Ol im Kreislauf

Kondenswasser zu kalt oder zu viel

Luftfluss auf Luftverfliissiger unzureichend

Druckwiichter AP falsch eingestellt

Ventilator/en Verdampfer aus

Druckwichter BP falsch eingestellt

zu viel Kilte gewiinscht

falsche Befestigung der Kiihleinheit

Thermostat zu hoch eingestellt oder beschadigt

Strom unterbrochen: Sicherung defekt, Kontakte am
thermomagnetischen Schalter korrodiert

Elektroventil Flissigkeitsleitung geschlossen
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Schema di collegamento dell’unita SX standard.
Connection diagram for the standard SX unit.
Schéma de connexion de le systema SX standard.
Esquema de conexion de la unidad SX estandar.

Anschlussschema der Einheit SX Standard.

= Sonda di temperatura/Temperature probe/ Temperatur-Fihler/sonde de température/sonda de temperatura

= Evaporatore/Evaporator/Evaporateur/Evaporador/Verdampfer

= Cavo di alimentazione/Power lead/Cable d'alimentation/Cable de alimentacion/Stromkabel

= Quadro fronte cella/Cold room control panel/Boite de controle chambre froide/Cuadro frontal camara/Fernschalttafel
= Unita condensatrice/Condensing unit/Groupe de condensation/Unidad condensadora/Verflissigungssatze

= Cella frigorifera/Coldroom/Chambre froide/Celda frigorifica/Kihlzelle

= Valvola termostatica/Thermostatic valve/Vanne thermostatique/Valvula termostatica/Thermostatventil

= Bulbo valvola termostatica/Thermostatic valve bulb/Bulbe detendeur/Bulbo valvola termostatica/Kegel-
Expansionsventil

N — Linea del liquido/Liquid line/Ligne du liquide/Linea del liquido/Flussigkeitsleitung
- Linea di aspirazione/Suction line/Ligne d'aspiration/Linea de aspiracién/Ansaugleitung

—

Collegamento elettrico/Wiring/Branchement électrique/Conexion

MX Seite 12



TABELLA CARATTERISTICHE (SERIE MX)/ TECHNICAL FEATURES (MX RANGE)
TABLEAU CARACTERISTIQUES (GAMME MX)
TABLA CARCTERISTICAS (GAMA MX)/TABELLE CHARAKTERISTIKEN (MX REIHE)

Codice Gas Tensione @ attacchi Peso Categoria PED
Code Gas Voltage Pipe fittings Weight | PED category
D S Kg
MXM2357022 R404A  400/3/50 10 16 188 1
MXM235Z032 R404A 400/3/50 10 16 195 1
MXM2357042 R404A 400/3/50 10 18 199 1
MXM2357052 R404A  400/3/50 12 28 211 1
MXM2457022 R404A  400/3/50 16 28 258 2
MXM2457032 R404A  400/3/50 16 28 289 2
MXM245Z042 R404A 400/3/50 16 28 295 2
MXM2457052 R404A 400/3/50 16 35 304 2
MXM250Z042 R404A  400/3/50 16 35 425 2
MXM2507052 R404A  400/3/50 16 35 441 2
MXM256Z032 R404A 400/3/50 22 42 555 2
MXM256Z042 R404A 400/3/50 22 42 570 2
MXM2567052 R404A 400/3/50 22 54 650 2
MXM3637042 R404A  400/3/50 22 54 802 2
MXM3637052 R404A  400/3/50 22 54 863 2
MXL2357022 R404A  400/3/50 12 28 206 1
MXL235Z2032 R404A 400/3/50 12 28 212 1
MXL235Z052 R404A 400/3/50 12 28 243 1
MXL2457022 R404A  400/3/50 16- 28 287 2
MXL2457032 R404A -~ 400/3/50 - 16 35 332 2
MXL2452052 R404A 400/3/50 16 35 347 2
MXL250Z2032 R404A 400/3/50 22 42 430 2
MXL2507042 R404A  400/3/50 22 42 480 2
MXL250Z052 R404A ~ 400/3/50 22 42 503 2
MXL2567042 R404A  400/3/50 22 54 661 2
MXL256Z2052 R404A 400/3/50 22 54 697 2
MXL3632042 R404A 400/3/50 28 67 857 2
MXL363Z052 R404A  400/3/50 28 80 955 2
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TABELLA CARATTERISTICHE (SERIE SX) / TECHNICAL FEATURES (SX RANGE)
TABLEAU CARACTERISTIQUES (GAMME SX)
TABLA CARCTERISTICAS (GAMA SX)/TABELLE CHARAKTERISTIKEN (SX REIHE)

Codice Gas Tensione © attacchi Cond.unit Evap Categoria PED
Code Gas Voltage Pipe fittings weight weight  PED category
D S Kg Kg

SXM2357022 R404A  400/3/50 10 16 188 29,9 1
SXM2357032 R404A 400/3/50 10 16 195 41 1
SXM2357042 R404A  400/3/50 10 18 199 41 1
SXM2357052 R404A  400/3/50 12 28 211 55 1
SXM2457022 R404A  400/3/50 16 28 258 72 2
SXM2457032 R404A  400/3/50 16 28 289 91 2
SXM2457042 R404A 400/3/50 16 28 295 120 2
SXM2457052 R404A  400/3/50 16 35 304 120 2
SXM2507042 R404A  400/3/50 16 35 425 169 2
SXM2507052 R404A  400/3/50 16 35 441 169 2
SXM256Z032 R404A 400/3/50 22 42 555 205 2
SXM256Z042 R404A 400/3/50 22 42 570 205 2
SXM2567052 R404A  400/3/50 22 54 650 283 2
SXM3637042 R404A  400/3/50 22 54 802 283 2
SXM3637052 R404A  400/3/50 22 54 863 385 2
SXL2357022 R404A 400/3/50 12 28 206 39 1
SXL2357032 R404A  400/3/50 12 28 212 43 1
SXL2357052 R404A  400/3/50 12 28 243 53 1
SXL2457022 R404A  400/3/50 16 28 287 69 2
SXL2457032 R404A  400/3/50 16 35 332 87 2
SXL2457052 R404A 400/3/50 16 35 347 115 2
SXL2507032 R404A ~ 400/3/50 22 42 430 163 2
SXL2507042 R404A  400/3/50 22 42 480 179 2
SXL2507052 R404A  400/3/50 22 42 503 187 2

SXL56Z042 R404A 400/3/50 22 54 661 187 2
SXL2567052 R404A 400/3/50 22 54 697 267 2
SXL3637042 R404A  400/3/50 28 67 857 267 2
SXL3637052 R404A  400/3/50 28 80 955 350 2
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TABELLA COMPONENTI /COMPONENTS TABLE
TABLEAU COMPOSANTS

TABLA COMPONIENTES / BESTANDTEILE TABELLE

Split System |Condensing Unit| Evaporator Thermostatic valve Drain heater SePa'_ate control panel -
Code Orifice Connectors | Valve support outside the cold reom
SXM235Z022 | MXM235Z2022 | RCM13516ED| TES2/CODS QORIF04/CODS 068-208100 RES3000 50099045
SXAM2352032 | MXM2357032 | RCM23506ED| TES2/CODS ORIF04/CODS 068-208100 - RES3000 50099045
SXAM235Z2042 | MXM235Z7042 | RCM23506ED| TES2/CODS ORIF05/CODS 068-208100 - RES3000 50099045
SXM2352052 | MXM235Z2052 | RCM33506ED| TES2/CODS ORIF06/CODS 068-208100 - RES3000 50099045
SXM2452022 | MXM245Z2022 | RCM43506ED TESSEN ORIF1 TE5-S RES3000 50099045
SXM245Z032 | MXM2457032 | RCM53506ED TES5N ORIF2 TE5-S RES3000 50099045
SXM245Z042 | MXM2452042 | ICE42A06ED TES5N ORIF2 TE5-S RES3000 50099045
SXM245Z052 | MXM245Z2052 | ICE42A06ED TESSN ORIF3 TE5-68B4005 RES3000 50099045
SXM250Z042 | MXM250Z2042 | ICE43A06ED TESSN ORIF3 TE5-68B4005 RES3000 50099045
SXM250Z052 | MXM250Z2052 | ICE43A06ED TESSN ORIF3 TE5-68B4005 RES3000 50099045
SXAM2562032 | MXM256Z7032 | ICE52A06ED TES5N ORIF4 TES5-68B4012 RES3000 50099045
SXM2562042 | MXM256Z042 | ICE52B06ED TES5N ORIF4 TE5-68B4012 RES3000 50099045
SXM2562052 | MXM256Z2052 | ICE53A06ED | TES12-68B3347 ORIF-4 TE20-68B4017 | RES3000 50099045
SXM3632042 | MXM363Z042 | ICE53B06ED | TES12-68B3347 ORIF-4 TE20-68B4017 | RES3000 50099045
SXM363Z052 | MXM363Z052 | ICE54A06ED | TES55-68G3302 | TES55-37/68G2011 TES55-68G4002| RES3000 50099045
SXL235Z7022 | MXL2357022 | RCM23508ED| TES2MOPS50S ORIF05/CODS 068-208100 RES3000 50099045
SXL2357032 | MXL2357032 | RCM23518ED| TES2MOPS50S QORIF05/CODS 068-208100 RES3000 50099045
SXL2357052 | MXL235Z052 | RCM33508ED TESS ORIF1 TE5-S RES3000 50099045
SXL2457022 | MXL2457022 | RCM43508ED TESS ORIF1 TE5-S RES3000 50099045
SXL2457032 | MXL2457032 | RCM53508ED TESS5 ORIF2 TE5-S RES3000 50099045
SXL2457052 | MXL2452052 | ICE42A10ED TES5 ORIF3 TE5-68B4005 RES3000 50099045
SXL2507032 | MXL2502032 | ICE43A10ED TES5 ORIF3 TE5-68B4005 RES3000 50099045
SXL250Z042 | MXL250Z042 | ICE43B10ED TES5 ORIF4 TE5-68B4012 RES3000 50099045
SXL250Z052 | MXL250Z052 | ICE52A10ED TES5 ORIF4 TE5-68B4012 RES3000 50099045
SXL256Z7042 | MXL256Z042 | ICES2B10ED | TES12-68B3348 ORIF-4 TE20-68B4017 | RES3000 50099045
SXL256Z7052 | MXL256Z2052 | ICES3A10ED | TES12-68B3348 ORIF-4 TE20-68B4017 | RES3000 50099045
SXL3637042 | MXL3637042 | ICES3B10ED | TES20-68B3353 ORIF01/TES20 TE20-68B4017 | RES3000 50099045
SXL3637052 | MXL3637052 | ICES4B10ED | TES12-68B3348 ORIF-4 TE20-68B4017 [ RES3000 50099045
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REGISTRO MANUTENZIONE/MAINTENANCE TIME-SHEET/REGISTRE ENTRETIEN

REGISTRO MANTENIMIENTO/WARTUNGSVERZEICHNIS

DATA DESCRIZIONE INTERVENTO FIRMA OPERATORE
DATE INTERVENTION OPERATOR'S SIGNATURE
DATE DESCRIPTION INTERVENTION SIGNATURE OPERATEUR
FECHA DESCRIPCION INTERVENCION FIRMA INSTALADOR
DATUM WARTUNGSBESCHREIBUNG UNTERSCHRIFT
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
Produttore: RIVACOLD S.rl
Indirizza: Via Sicilia 7, 81020 Montecchio (PU), lialia.
Con la presente la Rivaceld S.r.l. dichiara che la seguente macchina MX-SX
& conforme alla direltiva 97/23 CE ed & stala solloposta alla procedura di valutazione di sonfarmita

DECLARATION OF CONFORMITY
Manufacturer: RIVACOLD S.rl
Address: Via Sicilia 7, 61020 Mantecchio (PLY), ltaly.
Hereby Rivacold s.r.l. states that the refrigerating unit MX-5X as described hereby
confarms with 97/23 CE directive and has undergone the conformity evaluation procedure as follows:

. Cat 0 escluse in base articolo 3.3 . Cat 0 is excluded according to article 3.3
. Cat | Medulo A (controllo di fabbricazione interno) . . Cat | Module A {internal manufacturing control)
. Cat || ModuloA1 (controllo di icazione interno & sor della verifica finale), ente natificate TUV . Cat Il Module A1 (internal manufacturing contral and final test contral), TUV notified body Siddeutschland Bau

Slddeutschland Bau und Belrieb GmbH (0038) und Betrigb gmbh (D036)
. Cat Il Medula B+C1 (esamea CE del lipa. ith del tipo & sor I dalla verifica finale), ente notificato . Gat Il Module B+G1 (GE check of the item, item in conformity with 97/23 CE directive, final check contral)
TUV Italia 5.r). (0948) naotified body TCV ltalia .0l (0948)
. Cat IV Modulo H1 «  CatlV Module H1
(garanzia qualita totale con llo della prog: e e particolare sorveglianza della verifica finale) ente (1otal quality guaraniee with design inspection and specific surveillance of final inspection)
netificato TUV Italia s.rl. {0‘3433 notified body: TUV ltalia s.rl. [0945}
& inoltre alle It also conf with the followi 4
98/37 CE Direttiva Macchine 98/37 CE Machine Directive
89 /336 CEE Compatibilita Elettromagnetica 89 /336 CEE Elactro-magnetic Compatibility
73/23 CEE Bassa Tensione 73/23 CEE Low Tension

Dovra essere comunque valutata la a dell i dall'impi finale; pertanto & vietato
mettare in funzicne I ns. prodetti finché la maechina in cui saranno incorporati o di cul saranno parte non sia stata

In any case, the conformity of the final plant should be verified. Tt Litis to put our prod on
stream till when the maching in which they will be fitted or which they will be a part of iz daclares to & in compliance with

alle suddette direttive. the above direclive.
La seguente macchina & stata realizzata applicando le seguenti norme: And has been manufactured by following standards:
EN 60 204- 1 Sicurezza del macchinario — Equipaggiamento elettrico delle macching EN 60 204- 1 Machinery safaly — Machine sleclrical aguipment
CEI EN 60335-1 Sicurezza degli apparecchi elattrici CEIl EN 60335-1 Electrical device safely
CEI EN 603 Sicurezza degli apparecchi elattrici CEl EN 60335-1-24 Electrical device safely
UNIEN 282 -1 UNIEN 292-2 | Sicurezza del macchinario UNI EN 292 - 1;UNI EN 292 - 2 Machinery safaty
EN378-1 prEN 378 -2 Impianti refrigaranti @ pompe di ca]ore Requisiti dl smurezza a8 amblsmah EN378-1 prEN378-2 Refn’_gneraﬁng aquipment and heal pumps - safety and environmental
delle ap che § " ef iraments
conformita utilizzate iption of p P that may be part of the plete units P d
Descrizione Procedura valutazione in use:
ar.3.3 CATI CATII CATIN CAT IV Description Evaluation procedure
Comprasars - Tiodio & oduio BT - - ar.3.3 CATI CATII CAT Il CATIV
—= — Compressor - Module A Module D1 - -
Ri tore di liguid Modulo A Modulo D1 Modulo B1+D Modulo B+D X
VAT —— - =2 e Liquid receiver Moduls A Module D1 Wodule B1=D_|__Moduls B0
G/B+D Pressure ralief valve - - - Module
Pr di sicurezza - - - - Modulo B+D G/B+D
Separatore/riserva d olio Madule A Modula D1/A1 Modulo B1+D - f:lrleg pressura Madule B+D
S | Modulo A Modulo D1/41 -
sparatore di liguido odulo odulo Oil separater | OF Tiodule A Wiodle DT/AT | Moduls B1<D
apiastre Modulo B+D resargs
iltri a - Modulo A Modulo 01 - Tiouid m ioddis A Wodde DUAT
Collstior DN=35mm Modulo A Modulo AT Modulo B+C1 s separay Lo s
Tubazion DN=35mm | 35s0N=108 - - - rape fioa dule B+
IE;:?':;T:H‘:Z“I::;eer::n::n:c:f::zzma‘mga;a;; g;zal?ﬁg;gzcategnna pil slevata delle attrezzature ullllzzaie senza Cartridge filers Toddie A Moddla 01 -
- Manifolds Module A Module A1 Module B+C1
REV 15 Direzione generale Alceste Vitri _ Fioin ™ 35DN=105 |
The categary of the bly “shall be ined by the highast gory applicable to the equupmenl cont.emed
ather than that applicable 1o any safely accessories” 97/23 EC an. 10 §2b
REV 15 Managing Director: Alceste Vitri
DECLARATION DE CONFORMITE DECLARACION DE CONFORMIDAD
Producteur: RIVACOLD Sr.l. Fabricante: RIVACOLD Sr.l.
Adresse: Via Sicilia 7, 61020 Maontecchio (PU), Italie. Direccian: Via Sicilia 7, 81020 Montecchio (PU), lialia.

Par la présente la Société Rivacold s.r.l. déclare que I'appareil MX SX:

Con la presente la Rivaceld S.r.l. declara que el equipo MX SX:,
est conforme a la directive 97/23 CE et a été soumis & la procédure d'évaluation de conformité

estd conforme a la directiva 97/23 CE v ha sido ida al p dimi ! ian de cor lad
. Cat 0 exclues selon l'article 3.3 . Cat 0 excluidas en base articulo 3.3
. Cat | Modulo A {ccnu&s de fabrication interne) .

Cat | Madule A (control de fabrication interior) .
Gat |l Médula A1 [control de fabricacién interior y vigilancia de la verifica final), ente notiticada TUV
Siiddeutschland Bau und Betrieb gmbH (0036)
Cat Ill Madulo B+C1{examen CE del tipe, comiormidad del tlipo y vigilancia de la verificacién final). ente
nofificads TUV Italia s.rl. (0948}

« Cat IV Méadulo H1

. Cat Il Madulo A1 de interme et
TUV Stddeutschland Bau und Betrigb gmbH (0036)
. Cat Il Modula B+C1 (examen CE du type, conformité du type et surveillance de la vérification finale), organisma .
da notification TOV Italia =.r. (0948)
= Cat. IV Module H1

dela

finale). de nafificati .

(garantia qualité totale prévoyant le conlrble da la conception et attention particuliére & la vérification finale) (garantia de calidad total con control del proy y particular vigilancia de la v final)
organisme notifié TUV ltalia s.rl. (0248) . ente notificado TUV ltalia s.r.l. (0948)
sl an oulre conforma aux diraclives suivantes: esta ademas conforme al las siguientes directivas:
98 /37 CE Diraclive Machinas 98/37 CE Directiva Aparaios
89 /336 CEE Compalibilité Electromagnéligue 89 /336 CEE Compatibilitad Electromagnética
73/23 CEE Basse Tengion 73/23 CEE Baja Tension
Cey la é de | forme de I’ finale devra étre évaluée ; il est par conséquent De todos modos, habra que valutar la idad del conj ituido por la instalacion final: por lo tanto

interdit de mettre en fonction nos produits jusqu'a ce que appareil ol ceux-ci seront incorporés ou dont ils feront
pariie n'ait pas été déclaré conforme aux directives précitées.
a été réalisé en appliguant les régles suivantes -

queda p ponar en funcic o pruductns hasta que el equipo en el que seran incorporados o
del cual formaran parte no haya sudD declarada conforme con las susedichas directivas

ha sido aplicandn las normas
EN 60 204- 1 éeurité des machinas — Equipement électrique des machines EN 60 204- 1 equridad del equif — Equipamienta elé de los aparatos
CEI EN 60335-1 écurité des appareiles électriques CEIl EN 60335-1 eguridad de los aparatos eléctri
CEI EN 60335-2-24 dcurité des appareiles électriques CEIl EN 60335-2-24 equridad de los aparatos
UNI EN 282 - 1,UNI EN 292 - 2 dcurité des machines UNI EN 282 — 1;UNI EN 292 - 2 equridad del equipami
EN378-1 Instaliation da réfrigération el pompes de chaleur = Conditions de sécuritéd at EN 378 — 1:prEN 378 - 2 Instalaciones refrigerantes y pompas de calor — Requisitos de seguridad y
PrEN 378 -2 environnementales ipr ambientales
F des equif af [ former I’ et proce de de ite ipcion de los i a presion que pueden | al conji T imi de
utilisées de i ili
Description Procédure d'évaluation Descripcion Procedimientos valoracion
art.3.3 CATI [} CAT I CAT IV art.3.3 CAT | CATH CAT Il CAT IV
Compresseur - Module A Module D1 - - Compresar - Madulo A Madulo D1 - -
Receveur de liguide Module A Module D1 Maodule B1+D Maodule B+D Recibidor de liquida Madulo A Madulo D1 Madulo B1+D Madulo
Vanne de sireté - - - Module G/B+D B+D
Pressostat de sireté - - - Module B+D Valvula de seguridad - - - - Madulo
Séparateur / Module A Module Madule B1+D - GB+D
Réserve dhuile D1/A1 Presostato de - - - - Madulo
Séparaleur de Module & Medule seguridad B+D
liguide D1/A1 Separador’ Reserva Madulo A Madulo D/AT Madulo B1+D -
changaur a de aceite
lacus. Modulo B+D Separador de liquida Médulo A Médulo DT/AT -
Filire a cartouche - Module A Module D1 - Intercambiador de Madulo B+D
Collectaur DN=35mm Module A Module A1 Maodule B+C1 placas
Tuyaux DN=35mm 35s0N=108 Filtros en cartuchos - Madulo A Madule D1 -
La catégorie de l'ensemble “est déterminée en fonction de la categcne la plus levée des équipements ullllsés sans Colector DH=35mm Modulo A Madulo A Modulo B+C1
tenir comple des accessoires de sécurité” 97/23 CE art. 10 §2b - . Tuberias DMs35mm 35sDMNs108
REV 15 La Direction Générale: Alcesta Vitri { 3 La categoria deal conjunto “se determina en base a la categoria mas ele:vada del equipa ullhzadc sin laner en cuanta los

— ===

accesonos de seguridad” 97/23 CE arl. 10 §2.b

REV 15 La Direccion General: Alceste Vit




KONFORMITATSERKLARUNG
Hersteller: RIVACOLD S.r.l.
Adresse: Wia Sicllia 7. 51020 Montecchio (PU), lalia.
Hiermit erklart die Firma Rivacold s.r.l. | dass die Maschine MX 5X:
der Richtlinie 97/23 CE entspricht und der Prozedur der Konformitaisbeweriung unterzogen wurde,
. Kat 0 ausgenommen gemaB Art. 3.3
. Kat | Modul A {interne Produktionskontrolle)
. Kat Il Modul A1 (interne Produktionskonskontrolle und Uberwar;hung der Endkontrolle) TUV Stddeutschiand
Bau und Betrieb GmbH (0036) .
Kat Il Madul B+C1 (CE-Prifung van Typ, Typenkonfarmital und Uberwachung der Endabnahme), mittellende
Behirde TLV Italia 5.1, (0948)
. Kat IV Modul H1
(Umfassende Qualititssicherung mit Konstruktionsk olle und b | Awfsicht der Endkontrolle)
Zulassungsstelle TUV halia s.r.. (09458)
AuBerdem entspricht die Maschine MX §X folgenden Richtlinien:

98/37 CE Richtlinie fir Maschinen
89 /336 CEE E etische Vertraglichkeit
73/23 CEE Miederspannung
Es muss in jedem Fall die K itat d Anlage werden; daher ist die Inbatieonahme

er g
unserer Erzeugnisse untersagt, bis das Geral, in das sie eingebaut werden, den genannten Bestimmungen
entsprechend als Konform erklart wird,

Dige Maschine MX-SX wurde nach folgenden Normen produziert:
EN 60 204- 1 Sicherheit der Maschine — Elektri Ausstattung der Maschine
CEI EN 60335-1 Sicherheit der Elekirogerate
CEI EN 60335-2-24 Sicherheit der Elekirogerate
UNI EMN 282 — 1;UNI EN 292 - 2 | Sicherheit der Maschine
EN378-1 Kihlanlagen und Warmepumpen— Sicherheitsanforderungen und
prEN 378 -2 U ltbedingungen
ibung der D aus denen die Maschine besteht sowie die angewndte Prozedur der
tung
Beschreibung Prozedur der Konformitétsbewertung
Art.3.3 CATI CATII CAT Il CAT IV
Verdichter - Modul A Medul D1 - -
Flissigkeitssammler - Modul A Modul D1 Modul B1+D Modul B+D
Sicherheitsventi| - - - - Modul G/B+D
Sicherhets- ) . ; : Modul B+D
Olabscheider / - Modul A Modul D1/AT Modul B1+D
Olreserve
Flissigkeitab i - Modul A Modul D1/A1
| Platten-Austauscher Modul B+D
| Filter - Modul A Modul D1 -
| Sammelrohr DN=35mm Modul A Modul A1 Modul B+C1
Leitungen DN=35mm 35sDNs108 - -

Die Baugruppe wird entsprechend “der hichsten Kategorie der betreffenden Geriite bewertet. wobei Ausristungsteile mit
Sicherheitsfunkiion nicht beriicksichtigt werden. "97/23 EG An 10 §2.b

V15 General Director: Alceste Vi
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